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KIN 8S3 

Einstellvorrichtung fUr ein Schneidwerkzeug\ 



Die Erfindung betri'fft eine Einstellvorrichtung fur einen 
Werkzeughalter, der mit einem Schneidwerkzeug vereinigt 1st, 
wobei der Halter mit dem Werkzeugkbrper mlttels einer Klemm- 
schraube verbunden ist. 

Verschiedene Keil-Einstellvorrichtungen fur Schneidwerk- 
zeuge sind bereits bekannt, die in einem' Fraswerkzeug angeord- 
net sind und eine Einsatzeinstellung radial zu der Drehachse 
des Schneidwerkzeugs ermoglichen. Der Gebrauch von Keilein- 
richtungen bei solchen Vorrichtungen ermbglicht jedoeh nur 
das genaue Einstellen in einer Richtung. Bei Frasern kleinerer 
Breite, die fUr Nuten-einarbeitungsarbeiten bestimmt sind, ist 
es ein Erfordernis, den Einsatz genau einstellen zu kcJnnen in 
einer Richtung als auch in einer Richtung senkrecht dazu. In 
Verbindung damit mufl eine Keilanordnung, die einen einzigen 
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Oder doppelte Keile aufweist, mit RUcksicht auf die Raumver- 
haltnisse ausges chlos sen werden. Auch bei rotierenden Schneid- 
werkzeugen, die nicht speziell zum Einarbeiten von Nuten be- 
stimmt sind, besteht die Notwendigkeit ftlr eine einfache Ein- 
stellvorrichtung, die ein Peineinstellen des Einsatzes axial 
zu dem WerkzeugkSrper ermoglicht. Ein anderes Erfordernis ist, 
daS solche Einstellvorrichtungen gut zuganglich sein mUssen. 

Es ist ein Ziel der Erfindung, eine einfache und brauch- 
bare Losung der oben erwahnten Probleme bei Schneidwerkzeugen 
zu schaffen. Ein wesentliches charakteristisches Merkmal der 
Erfindung ist 4ee-, dafl das gleiche Element und die betreffend^ 
Gleitflache zum Einstellen des Werkzeughalters in der einen 
Richtung als auch in einer Richtung senkrecht dazu benutzt 
wird* und so das Peineinstellen des Einsatzes in beiden Rich- 
tungen ermoglicht wird. Die Erfindung ist spezieller dadurch 
gekennzeichnet, daB der Werkzeughalter an einer Stiitzfiache 
fUr das Anliegen gegen eine zylindrische Flache eingerichtet 
ist, wShrend er mit einer anderen StUtzflache gegen ein be- 
wegliches Einstell- und Stutzglied anliegt, das in dem Werk- 
zeugkSrper angeordnet ist, wobei das letztere Glied angeordnet 
ist, urn ein Schwenken des Halters urn die erwahnte zylindrische 
Plache zu verursachen und somit eine Xnderung der Einstellung 
des Gliedes. Die erwahnte zylindrische Oberfl&che ist vorzugs- 
weise gebildet durch eine separate Rolle, die zwischen dem 



5098 1 2/07 A2 



- 2 - 



# 2438872 

- 3 - • 



Halter und ihrem Sitz in dera WerkzeugkSrper angeordnet ist. 

Die Erfindung wird jetzt spezieller unter Bezugnahme 
auf die Zeichnung beschrleben, die ein Aus minings be ispiel 
der Erfindung zeigt. Es stellen dar: 

Pig. 1: eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt, einer 
Einstellvorrichtung gemafi der Erfindung, ■ 

Pig. 2: einen Schnitt nach Linie II-II in Pig. l. 

Pig. 3: einen Schnitt nach Linie III-IH in Pig. 1, und 

Pig. 4: einen Schnitt nach Linie IV-IV in Pig. 1. 

Nach Pig. 1 ist ein Werkzeughalter 10 mit einem Sitz 
zur Aufnahme eines Schneideinsatzes 11 versehen* Der Werkzeug- 
halter 10 ist gegen die Peripherie eines. Fraserkorpers 12 mittels 
einer Klemmschraube 1^ festgeklemmt, die. von d em Halter auf ge- 
nommen ist und in Gewindeverbindung steht mit einer zylind- 
rischen drehbaren Mutter 14, die in dem SchneidkSrper 12 an- 
geordnet ist. Der Halter 10 ist an einer StUtzflache so aus- 
gebildet, daS er gegen eine zylindrische Oberflache anliegt, 
die durch eine zylindrische Rolle 15 gebildet wird, die fUr 
eine Drehbewegung zwischen dem Halter und dem Werkzeugkorper 
angeordnet ist. Bei- einer AlternativausfUhrung kann die sepa- 
rate Rolle 15 wegfallen. Der Halter 10 hat dann an der be- 
treffenden StUtzflache eine zylindrische konvexe Form, die 
sich gegen eine komplementare bogenfSrmige Ausnehmung von 
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zylindrischer Form anlegt, die direkt in dem Fraserkbrper 12 
ausgebildet ist. Die Rolle 15 1st gegen axiales Gleiten 
gleichzeitig gegenUber dem Werkzeughalter und dem FraserkBrper 
durch Anordnung eines z.B. elastischen Stiftes 16 Oder der- 
gleichen gesichert, der teilweise von einem der beiden KBrper 
aufgenommen wird. 

Der Halter ist an einer anderen StUtzflSche so ausgebil- 
det, da3 er gegen ein bewegliches Einstell- und Stutzglied 
anst5St, das durch einen Keil, einen Exzenter Oder dergleichen 
gebildet ist. Dieses Glied 17 wird gegenUber dem Schneidkorper 
12 in geeigneter Weise verstellt und festgelegt; bei der dar- 
gestellten AusfUhrungsform erfolgt das Verstellen derselben 
mittels einer mit doppeltem Gewinde versehenen Setzschraube 
18. Die Betatigung durch Drehen der Setzschraube 18 bewirkt 
uber das Glied 17 ein Schwenken des Halters 10 im Zusammenwir- 
ken mit der zylindrischen Rolle 15. In Zusaramenhang mit diesem 
Schwenken ist es klar, daJ3 ein ausreichender Spalt zwischen 
der Schraube 13 und der entsprechenden Bohrung im FraserkSrper 
vorhanden sein muB, urn den Halter 10 und die Schraube 13 
schwenken zu kbnnen, ohne die Schraube 1J> zu hiegen. 

Beim Einstellen des Schneideinsatzes und des Halters 
in radialer Richtung wird zunachst die Schraube 13 leicht ge- 
lost. Zum Zwecke des Neigens des Halters 10 gegenUber dem 
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StUtzglied 17 und der zylindrischen Rolle sind Federelemente, 
die durch eine Anzahl von Federringen 19 gebildet sind, zwischen 
dem Kopf der Schraube 13 und einem Paar von Scheiben 20 in 
dem Halter 10 angeordnet. Die Drehung der. Setzschraube (Ein- 
stellschraube) 18 des Gliedes 17 in einer gewiinschten Richtung 
wird dann eine Einwarts- oder Auswartsbewegung des Gliedes .17 
hervorrufen, wie in Pig. 1 ersichtlich, wodurch eine Pia.che 
21 des Gliedes 17. die als StUtzflache wirkti gezwungen wird, 
an der gegeniiberliegenden GleitflSche des Halters 10 zu glei- 
ten. Das verursacht ein Schwenken des Halters 10 um die Rolle 
15, so dafl ein entsprechendes Sndern der radialen Entfernung 

des Einsatzes 11 relativ zu der Achse des Werkzeugs erfolgt. 

Die aneinander anliegenden Seiten der Scheiben 20 sind 

spharisch, damit die Schraube 13 verschiedene Winkellagen 

relativ zu dem Halter 10 einnehmen kann.. 

Das Einstellen des Halters 10 axial zu dem Werkzeugkorper 
12 wird bewirkt durch Drehen einer anderen Einstellschraube 22 
in dem Halter, die parallel oder etwa parallel zu der Rolle 15 
angeordnet und leicht Idsbar bzw. verstellbar in dem Halter 
10 iat, um sie als Anschlagmittel gegen eine feste Anschlag- 
flache des Werkzeugkbrpers 12 benutzen zu kSnnen beim Ein- 
stellen des Halters 10 axial zu der Schraube 22. Beim Drehen 
der Schraube 22 kann der Halter axial in Bezug auf die zylind- 
rische Oberflache, die durch die Rolle 1 5 gebildet wird, und 
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gegeniiber der StUtzflSehe 21 des Gliedes 17 gleiten. WShrend 
dieser axialen Bewegung bilden die Klemmschraube 13, die 
Schwenkmutter 14, die in der Hauptsache parallel zu der Rolle 
15 angeordnet ist, und der Halter 10 vorzugsweise eine mit- 
einander verbundene Gleiteinheit. PUr diesen Zweck ist eine 
langliche Ausnehmung 23 in dem. WerkzeugkBrper 12 angeordnet, 
wie in Fig-. 4 dargestellt, um eine freie seitliche' Bewegung 
der Klemmschraube 13 zu ermiJglichen. Es ist jedooh verstaind- 
lich, daI3 solche langliche Ausnehmung alternativ in dem Halter 
10 angeordnet sein kann, so daB der Halter dann allein der be- 
sagten Einstellbewegung unterworfen ist. Nachdem der Einsatz 
so in die gewiinschte Lage gebracht ist, bewirkt ein Anziehen 
der Klemmschraube 13 ein Pestklemmen des Halters in der eln- 
gestellten Lage. 

Aus obigen AusfUhrungen ist klar, dafl der einstellbare 
Schneidwerkzeughalter nach der Erfindxing so ausgebildet ist, 
daS er einen hbheren Grad von Einstellgenauigkeit in einer 
Richtung als auch in einer Richtung senkrecht dazu ermSglicht. 
Das wird erreicht durch Benutzen ein und derselben Gleitflache 
eines Elements zum Einstellen in beiden Richtungen. Ein ande- 
rer Vorteil wird. erreicht in fertigungstechnischer Hinsicht, 
weil die Herstellung der zylindrischen Bohrung fur die Auf- 
nahme der zylindrischen Rolle leicht durch eine Reibahle Oder 
eine RSumwerkzeug erfolgen kann. Diese Anordnung macht es auch 
leicht, zu vermeiden, daB die Achse der die Rolle aufnehmenden 
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Bohrung eine Winkellage gegenUber der Achse des Schneid- 
werkzeugs aufweist, wodurch ein axiales Einstellen des Ein- 
satzes zu der betreffenden Bohrung ohne Beeinflussung der 
eingestejlten radialen Lage des Schneideinsatzes ermSglicht 
wird. 
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VL* Einstellvorrichtung fUr einen Werkzeughalter, der mit 
einem Schneidwerkzeug vereinigt ist, bei der der Halter mit 
einem WerkzeugkBrper mittels einer Klemmschraube verklemm- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Halter (10) an ei- 
ner StUtzflache zur Anlage gegen eine zylindrische Flache 
eingerichtet ist und mit einer anderen StUtzflache gegen 
ein bewegliches Einstell- und Stutzglied (17) anliegt, das 
in dem Werkzeugk5rper (12) angeordnet ist und dazu dient, 
ein Schwenken des Halters (10) urn die zylindrische Oberflache 
zu bewirken, um die Einstellung des Halters (10) zu andern. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die zylindrische Plache durch eine separate Rolle (15) 
gebildet ist, die zwischen dem Halter (10) "und seinem Sitz 
in dem Werkzeugkorper (12) angeordnet ist. 

J>. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste StUtzflache des Halters (10) eine zylindrische 
konvexe Form hat, die zur Anlage gegen eine komplementare 
Ausnehmung von zylindrischer Form dient, die direkt in dem 
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Werkzeugkorper (12) ausgebildet 1st. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daQ die Rolle (15) drehbar in dem Werkzeugkorper (12) an- 
geordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daQ die Oberflache (21) des Gliedes (l 7 ), die als StUtzflache 
wirkt, beim Andern der Einstellung des Gliedes veranlaBt wird, 
auf der Gegenflache des Halters (10) zu gleiten. 



6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

daS die drehbare Mutter (14) in dem Werkzeugkorper (12) parallel 
zu der Rolle (15) angeordnet und mittels Gewindes mit der 
Klemmschraube (13) verbunden ist, so dafi die Schraube unter- 
schiedliche Winkelstellungen bei der Schwenkbewegung des Hal- 
ters (10) urn die Rolle (15) einnehmen kann. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Halter mit einer Setzschraube (22) 
versehen ist, die im wesentlichen parallel zu der Rolle (15) 
liegt und verstellbar in dem Halter (10) 1st, urn als Anschlag 
gegen eine feste Anschlagflache des WerkzeugkSrpers (12) zu 
dienen, so dafi der Halter (10) axial zu der Schraube (22) 
beim bzw. nach dem Drehen der Schraube vers tell t werden kann. 
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8. Vorrichtung nach einem der AnsprUche l bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Klemmschraube (13) Pedereleraente (19) 
in dem Halter zugeordnet sind, um ein Schragstellen der 
Schraube (13) zu ermbglichen, und der Halter (10) durch 
Pederwirkung an das StUtzglied (17) und die Rolle (15) nach 
dem LSsen der Klemmschraube (13) angedrUckt wird. 
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